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1. WSTĘP 
 

Dziękujemy za wybór naszego urządzenia, które zostało zaprojektowane tak, 
aby spełnić Państwa oczekiwania. 

 
Do klimatyzacji hal uprawy pieczarek słuŜą urządzenia typu AGEP w typoszeregu od 120 

do 1500 (wielkość definiuje ilość metrów kwadratowych uprawianego grzyba na półkach), 
które składa się z następujących części: 
 

 
Rys. 1.1. Główne elementy składowe agregatu AGEP 

 
Elementy składowe komór klimatyzacyjnych AGEP: 
1) komora mieszania 
2) przepustnica wielopłaszczyznowa „SMAY” typ PS wersja 3 
3) chłodnica 
4) komora dystansowa z klapą rewizyjna 
5) nagrzewnica 
6) dyfuzor 
7) króciec elastyczny przyłączeniowy 
8) wentylator promieniowy typ Wa…  
9) silnik wentylatora „INDUKTA” 
10) rama nośna ocynkowana 
11) taca ociekowa 
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Wszystkie elementy agregatu za wyjątkiem ramy wykonane są z blachy aluminiowej 
dopuszczonej do stosowania w przemyśle spoŜywczym. Rama nośna agregatu wykonana jest 
z blachy ocynkowanej zapewniającej bardzo dobrą ochronę antykorozyjną oraz odpowiednią 
wytrzymałość. Wymienniki wykonywane są jako aluminiowe z rurkami i kolektorami 
miedzianymi, a w większych agregatach – kolektorami stalowymi. Urządzenia typu AGEP są 
zbudowane z materiałów pozwalających na transport powietrza uŜywanego do klimatyzacji 
pomieszczeń przemysłu spoŜywczego. Wszystkie materiały uŜyte do budowy agregatu są 
pochodzenia polskiego lub krajów Unii Europejskiej. 

 
2. DANE TECHNICZNE: 

 
Główne Parametry agregatów: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Wydajności podano przy prędkości powietrza na wymiennikach w = 2,5 m/s  i  następujących parametrach: 

• nagrzewnica; woda, 80/60°C ( powietrze wejściowe: t = -5°C, ∆T = 25°C ) 
 

  

Strumień 
wody 

grzewczej/ 
Strumień wody 

chłodniczej/ 
Strumień wody 

grzewczej/ 
Strumień wody 

chłodniczej/ 

Typ  strata ciś. strata ciś. strata ciś. strata ciś. 

  [ m3/h]/[kPa ] [ m3/h]/[kPa ] [ m3/h]/[kPa ] [ m3/h]/[kPa ] 

          

120 1,0/5,5 4,3/18,4 1,1/6,0 3,4/13,1 

200 1,6/16,0 6,3/16,5 1,8/17,0 4,7/10,5 

300 2,3/27,0 8,8/20,0 2,4/26,5 6,2/15,2 

400 3,0/11,0 15,2/43,0 3,3/11,5 12,3/32,2 

600 5,5/14,5 19,9/15,5 6,0/15,0 11,9/8,5 

800 7,1/20,0 25,5/27,0 7,6/19,5 13,6/11,9 

1100 5,6/2,5 35,9/32,0 7,5/4,0 19,0/11,0 

1500 10,3/20,0 42,8/35,0 11,2/20,0 21,2/11,0 

 Glikol etylenowy 30% Glikol propylenowy 30% 
• nagrzewnica; glikol 30%,  80/60°C ( powietrze wejściowe: t = -5°C, ∆T = 25°C ) 
• chłodnica; glikol  30%,  6/12°C  ( powietrze wejściowe: t = 26°C, φ = 90%, ∆i = 40 ÷ 45 kJ/kg ) 

 
Typ  

 

Moc 
nagrze
wnicy 
QN 

[ kW ] 

Moc 
chłodni

cy 
QCH 

[ kW ] 

Wydajność 
powietrza 

 
V 

[ m3/h ] 

Spiętrzenie 
wentylatora 

∆Pc-Pa 
[ Pa ] 

Moc 
silnika 

N 
[ kW ] 

Strumień 
wody 

grzewczej/ 
strata ciś. 

[ l/s]/[kPa ] 

Strumień 
wody 

chłodniczej/ 
strata ciś. 

[ l/s]/[kPa ] 

Masa 
 

[ kg ] 
 

120 20 45 2500 400 0,75 0,8/13,0 3,8/15,0 120 
200 30 70 4000 600 1,1 0,4/9,0 2,7/18,0 160 
300 50 80 5 000 600 1,5 0,6/10,0 3,3/15,0 200 
400 60 90 8000 600  3,0 0,8/13,0 3,8/15,0 300 
600 100 160 12 000 650 2××××2,2 1,0/10,0 5,6/18,0 550 
800 160 200 16 000 700 2××××3,0 2,0/15,0 7,7/20,0 670 
1100 180 260 21 000 800  7,5 2,2/15,0 11,4/20,0 850 
1500 220 300 25 000 800  15,0 3,0/20,0 13,2/25,0 900 
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Zastosowane wentylatory oraz silniki 

 
 
 
 
Zastosowane wymienniki wraz z wielkością króćców przyłączeniowych 

 
ST – Kolektor stalowy 
CU – Kolektor miedziany 
 
 
 
 

 
3. WYTYCZNE ELEKTRYCZNE 
 
Promieniowy wentylator, jednostrumieniowy ogólnego przeznaczenia z silnikiem 

elektrycznym „INDUKTA” wykonany jest zgodnie ze stopniem ochrony typu B i w klasie 
odporności wilgotnościowej IP54. Pod pokrywą puszki przyłączeniowej silnika znajduję się 
schemat podłączenia elektrycznego. Przepustnice wielopłaszczyznowe przystosowane są do 
pracy z siłownikami elektrycznymi np. BELIMO. 
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4. WYTYCZNE INSTALACYJNE 
 
Do wymienników ciepła (chłodnice i nagrzewnice) naleŜy podłączyć czynnik chłodzący 

w przeciwprądzie do przepływającego powietrza zgodnie z rysunkiem 4.1  
 

 
Rys 4.1. Podłączenie zasilania wymienników ciepła 

 
UWAGA!!! 
Aby wymienniki pracowały poprawnie zaleca się stosowanie odpowietrzników 
automatycznych. 

 
Wodę z tac aluminiowych znajdujących się pod agregatem odprowadzić do instalacji 

kanalizacyjnej podłączając do miedzianych króćców wąŜ elastyczny o średnicy wewnętrznej 
35-36 mm . Patrz rysunek 4.2. W większych agregatach występuje więcej niŜ jeden króciec 
odprowadzający więc naleŜy podłączyć wszystkie z nich do instalacji odprowadzającej 
skropliny. 

 

 
Rys. 4.2. Odprowadzenie skroplin z tacy ociekowej 
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5. WARUNKI PRACY 
 
Jednostki  klimatyzacyjne typu AGEP naleŜy instalować na samonośnych ramach, 

konstrukcjach lub fundamentach i wypoziomować. Urządzanie moŜe pracować wewnątrz hali 
uprawowych jak i w oddzielnych pomieszczeniach tylko do tego celu przeznaczonych. Przed 
uruchomieniem agregatu naleŜy go wyczyścić z wszelkiego rodzaju zanieczyszczeń 
powstałych w wyniku montaŜu na obiekcie, odpowietrzyć wymienniki, sprawdzić 
poprawność połączeń hydraulicznych, elektrycznych oraz droŜność syfonu znajdującego się 
w komorze dystansowej ( w razie potrzeby odkręcić i wyczyścić). W agregacie nie mogą się 
znajdować zanieczyszczenia w postaci elementów stałych, które po uruchomieniu mogły by 
uszkodzić wymienniki lub wentylator. 

 
PROBLEMY EKSPLOATACYJNE: 
 

Z agregatu kapie woda: 
Przy intensywnym chłodzeniu na powierzchni elementów agregatu AGEP mogą pojawić się 
kropelki wody, które powstają podczas kontaktu ciepłego powietrza z zimnym agregatem. 
Nasze agregaty są wyposaŜone w odprowadzenia nadmiernej ilości skroplin spływających na 
tacę, ale naleŜy pamiętać, Ŝe spod samej tacy takŜe moŜe się wykroplić woda. 
 
Z rękawa leci strumień wody: 
Jest to zjawisko bardzo niebezpieczne dla agregatu, poniewaŜ oznacza to, Ŝe z urządzenia nie 
jest odprowadzana woda poprzez syfon, co w skrajnym przypadku moŜe doprowadzić do 
uszkodzenia wirnika wentylatora. NaleŜy natychmiast sprawdzić droŜność syfonu i w razie 
potrzeby wyczyścić. 
 
Wentylator nie działa:  
NaleŜy przede wszystkim sprawdzić połączenia elektryczne silnika wentylatora przez 
wykwalifikowany personel. JeŜeli wszystkie połączenia są w porządku naleŜy wymienić 
silnik na wskazany przez producenta dla danego typu agregatu. 
 
Agregat nie chłodzi wystarczająco dobrze: 
NaleŜy sprawdzić, czy zostały zapewnione wymagania od układu chłodniczego stawiane 
przez producenta, czy instalacja jest odpowietrzona, czy układ automatycznej regulacji jest 
sprawny i zawory otwierają się i zamykają w skrajne połoŜenia. JeŜeli powyŜsze działania nie 
przyniosą efektu proszę skontaktować się z producentem urządzenia. 
 
Agregat nie grzeje wystarczająco dobrze: 
NaleŜy sprawdzić, czy zostały zapewnione wymagania od układu grzewczego stawiane przez 
producenta, czy instalacja jest odpowietrzona, czy układ automatycznej regulacji jest sprawny 
i zawory otwierają się i zamykają w skrajne połoŜenia. JeŜeli powyŜsze działania nie 
przyniosą efektu proszę skontaktować się z producentem urządzenia. 
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UWAGA! NIGDY NIE OTWIERA Ć AGREGATU AGEP PODCZAS 
PRACY WENTYLATORA !!! 
 

5. WARUNKI GWARANCJI 
 

Firma PWPO-T PROMONT sp. z o.o udziela na maszynę i jej części gwarancji 
na okres 18 miesięcy od daty sprzedaŜy. 
 

6. OŚWIADCZENIE ZGODNO ŚCI 
 
 Oświadczenie Unii Europejskiej o zgodności 
 Firma PWPO-T PROMONT Sp. z o.o.  
 ul. Mikulicza 2 

58-160 Świebodzice  
POLSKA 
Oświadcza o całkowitej odpowiedzialności za produkt 
 
AGREGAT PIECZARKARSKI TYPU AGEP 
 
Deklaracja zgodności z normami NEN-EN 292-1, NEN-EN 292-2, 
Według ustaleń o wytycznych maszyny 89/329/EEG, z uaktualnieniem 91/368/EEG, 
93/44/EEG, 93/68/EEG 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Oświadczenie klienta 
 
Klient stwierdza, Ŝe firma Promont dostarczyła agregat pieczarkarski typu AGEP, numer 
seryjny...................................................................... 
Wraz z instrukcją obsługi i deklaracją zgodności. 
 
Data:......................................... 
 
 
Klient       Monter Promontu 
 
......................................................   ................................................................ 
 


