Agregaty
p1eczar arskie

i typu AGEP

Zastosowanie

Agregaty klimatyzacyjne typu AGEP,
przeznaczone do klimatyzacji hal produkgi
pieczarek, s produktem polskim, w catosa
wykonanym przez fime PWPO-T PROMONT.

Poprzez scista wspolprace z klientami, nasi
projektanci starajg sie zaprojektowac je tak,
aby umoztiwic wykorzystanie mozliwosci
technicznych inwestordw.
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Agregaty pieczarkarskie typu AGEP produ-
kowane przez firme PROMONT s w calosci
wykonane z blachy aluminiowej, co gwarantuje
ich zwiekszona trwatosc. Dostepne sa w nizej
podanych wielkosciach (typ urzadzenia oznacza
wielkos¢ uprawy wm’):
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120 20 | 45 2500 400 075 | 08130 | 38/150 | 120
2000 3 | 70 | 400 | 600 | 1,1 | 0490 | 27/180 | 160

| 300 50 80 | 5000 | 600 | 15 | 058100 | 33/150 | 200
40| 60 | 90 | 80 | 600 | 3,0 | 08130 | 3,8150 | 300
600| 100 | 160 | 12000 | 650 | 2x22 | 10/100 | 56/180 | 550 |
800 | 160 | 200 | 16000 | 700 | 23,0 | 20/150 | 7,7/200 | 670

11000 180 | 260 21000 | 800 | 75 | 22/150 | 114/200 | 850

{1500/ 220 | 300 | 25000 | 800 | 150 | 30/200 | 13,2/250 | 900

Wydajnodci podano prey predkodci powietrza na wymienntkachw= 2,5 m/s i nastepujacych parametrach:
»  pagrrewnica; woda BO® /607 C [ powietrze wejsciowe: t = -5°C, AT = 75°C )
« chiednica; woda 6/12°C { powietrze wejsciowe: t=26°C, p=90%, Al =40 = 45k) kg )

Gtowne elementy agregatu pieczarkarskiego typu AGEP:

 wentylator
Stosowane wentylatory zostaly opracowane specjal-
nie na potrzeby technologiczne pieczarkarni. Produ-
kowane sa w nastepujacych typach i wielkosciach:
Wa 35,5: Wa 40: WW0ax 63. W zaleznosci od wielkosci
AGEP'u w jednej jednostce stosowane sg jeden lub
dwa wentylatory.

* wymienniki ciepta

Wymienniki produkowane przez firme PROMONT na
bazie rurki miedzianej i lamel aluminiowych zapew-
niaja odpowiednig temperature i wilgotnos¢ w hali
produkcji pieczarek. Moce wymiennikéw zostaty przez
nas okreslone na bazie wieloletnich doswiadczen.
W zaleznosci od potrzeb inwestora proponujemy:

= nagrzewnice wodne lub parowe

« chiodnice wodne lub freonowe.

* komora mieszania
Komora mieszania umozliwia wymieszanie sie dwoch strumieni powietrza: zewnetrznego i za-
wracanego z hali. Pozwala na regulacje stezenia CO, w hali produkcyjnej oraz ogranicza
catoroczne koszty eksploatacji urzadzen klimatyzacyjnych.



Naszym Klientom proponujemy kompleksowe rozwiazania, umozliwiajace jak najlepsze funkcjono-
wanie systemu uzdatniania powietrza w pieczarkarni. W tym celu produkujemy elementy wyposazenia
dodatkowego, takie jak:

* nagrzewnica wstepna
Zalecamy stosowanie nagrzewnicy wstepnej,
poniewaz dzieki niej:

« Zmniejszone zostaje wykraplanie wilgoci zawartej w powietrzu
obiegowym w komorze mieszania agregatu, co wplywa na
zmniejszenie kosztow nawilzania;

» zabezpieczone zostaja przed zamarznieciem w okresie zimo-
wym wymienniki wodne agregatu i przepustnica powietrza
zewnetrznego;

« zabezpieczona zostaje instalacja powietrza zewnetrznego
przed wykraplaniem pary wodnej na powierzchni kanatow.

e zaluzje nadcisnieniowe
W celu usuniecia nadmiaru powietrza i ograniczenia niekontrolowanego
naplywu powietrza zewnetrznego do hali zaleca sie stosowanie dwoch
sztuk 2aluzji nadcisnieniowych na hale. Wymiary zaluzji zestawiono
w tabeli.
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topatki zaluzji nadcisnieniowych wykonane s3 z blachy aluminiowej
i osadzone w ramie z blachy ocynkowanej. Takie rozwigzanie kon-
strukcyjne umozliwia otwarcie sie zaluzji przy nadcisnieniu Dp=20Pa.
Zaluzje standardowo sa wyposazone w filtr klasy G3.

* filtr wstepny
Aby agregat pracowal prawidtowo i bezawaryjnie, niezbedne jest zainstalowa-
nie przed przepustnicg powietrza zewnetrznego filtra kanatowego. Dlatego
standardowo dotaczamy go do kazdego AGEP'u. Wyposazony jest we wioknine
klasy G3, zapewniajaca wstepna filtracje powietrza zewnetrznego.

* elementy wentylacyjne
Dla zapewnienia jak najlepszego wykorzystania mozliwosci technicznych
jednostek klimatyzacyjnych typu AGEP projektujemy i produkujemy takze
kanaty oraz elementy wentylacyjne, takie jak:

= trajniki

= czerpnie scienne i dachowe
« kolana z prostownicami

= krdcce elastyczne

» kanaty prostokatne

« kanaty okragte.




Firma PROMONT przez ostatnie 4 lata wyposazyta w jednostki typu AGEP panad 200
obiektow.Ponizej zestawiono liste referencyjna wiekszych zrealizowanych inwestycji.

ZAUFALI NAM JUZ:

Grzegorz Chetkowski, P.P.H.U. Soroko, Krzysztof Szewczuk, Ryszard Pawluk,
Wiestaw Fedor, Waldemar Myszkowiec, Wladystaw Bednarek, Dariusz Wychowatek,
Fungus Bracia Marciniak, Norbert Sawicki, Grazyna Bieganska, Waldemar Przech,
Andrzej Piwoworiski, Marek Hatuszczak, Piotr Walkowiak, Pawet Walkowiak, Jan
Pabierowski, Mirostaw Lebiecki, Przemystaw Buchholtz, Maciej Wojcik, Jerzy
Matuszynski, Stanistaw Dubaniewicz, Bogustaw Dubaniewicz, Jacek Walczak,

Grzegorz Probst, Krzysztof Zdonek, Karol Mikotajczyk, Mikotaj Btazejewski,
Stawomir Wrobel, Kestutis Juscius i inni.

Formularze zapytad i karty katalogowe urzadzen dostepne sa na naszej stronie internetowej:
www.promont-swiebodzice.pl
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